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	Inicio 
	Productos 	Aceros trabajo en frio 	1.2067 DE.PV6 
	1.2358 DE.AMO 
	1.2363 DE.P5M 
	1.2379 DE.CPPU 
	1.2436 DE.CPW 
	1.2550 DE.Hidalgo I 
	1.2631 DE.WR Spezial 
	1.2714 DE.A50 
	1.2767 DE.VNC4 
	1.2826 DE.MS 
	1.2842 DE.Z1B 
	DE.CP4M 
	DE.CP72 
	DE.CPOH 
	DE.CPR 
	WP7V 
	Z.WEAR 


	Aceros trabajo en caliente 	1.2343 DE.WP5 
	1.2344 DE.WP5V 
	1.2365 DE.DM3 
	1.2367 DE.DM3X 
	1.2714 DE.A50 
	1.2888 DE.DM50 
	WAZ450 
	WP7V 
	CP2M 


	Aceros rápidos HSS 	1.3343 DE.DMo5 
	CPM Rex M4 
	CPM Rex M3 
	CPM Rex 45 S 
	CPM Rex 76 
	CPM Rex 121 
	CPM Rex T15 


	Aceros pulvimetalúrgicos CPM 	CPM 15V 
	CPM 10V 
	CPM 9V 
	CPM 3V 
	CPM Rex M3 
	CPM Rex M4 
	CPM Rex 45S 
	CPM Rex 76 
	CPM Rex 121 
	CPM Rex T15 
	CPM 420V / S90V 


	Aceros pulvimetalúrgicos Z-Series 	Z.WEAR 
	Z.TUFF 


	Aceros maraging 	1.2709 DE.X55 


	Aceros pretratados 	1.2312 DE.MCMS 
	1.2714 DE.A50 T 


	Aceros inoxidables 	LC200N 
	LC185MP 
	1.2083 DE.HC50 
	1.2085 DE.HC16S 
	1.2316 DE.R65 
	1.4034 DE.R45 
	1.4057 DE.R18 
	1.4112 DE.R17X 
	1.4122 DE.HC17M 


	Aceros de nitruración 	1.8519 DE.KHD 
	1.8550 DE.Ni50 


	Aceros de cementación 	1.2162 DE.EPM2 
	1.2764 DE.ECN4M 


	Acero PREMECANIZADO 	St.52 
	1.1730 
	1.2083 
	1.2085 
	1.2162 
	1.2312 
	1.2343 ESU 
	1.2379 
	1.2767 
	1.2510 / 1.2842 
	1.3343 M2 
	1.3247 M42 
	1.4112 


	Metal duro 	Z.G100K HM 
	Z.G200K HM 


	Bronce-Aluminio 	BA200 
	BA220 Ni 
	BA260 Ni 
	BA300 
	BA380 




	Servicios 	Tratamientos 	Tratamiento térmico 
	Nitruración iónica 
	Recubrimientos PVD 
	Recubrimientos CVD 


	Mecanizado 	Fresado y escuadrado 


	Laboratorio metalográfico 


	Contacto 
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                     CPM 3V
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Seguridad en cada golpe.

 

Descripción y propiedades

CPM 3V es un acero pulvimetalúrgico ULTRA TENAZ de alto rendimiento concebido para proveer la máxima resistencia a las roturas y desprendimientos siendo además un acero de alta resistencia al desgaste; combina la tenacidad de los aceros de choque como el 1.2767 y la resistencia al desgaste superior a 1.2379 o 1.3343. Es por ello el acero más seguro contra roturas y de alto rendimiento en matricería y estampación de formas complejas con alto coste y alto riesgo de rotura.

Aplicaciones

Por su excelente tenacidad y resistencia al desgaste resulta un seguro y rentable acero en la transformación de chapas de alta resistencia, sean CP, DP, Trip, Mart etc en los procesos de conformado y corte.

Excelente comportamiento en cuchillas industriales y de reciclado, triturado. Husillos para la inyección y extrusión de plásticos. Punzones, matrices, rodillos de laminación y trefilados complejos. Forja ultra rápida, matrices de extrusión en frio por impacto, estampación industria de tornillería. Rebabado y corte de grandes espesores.

 

Composición química, %

	 [C]	Carbono 	0,80 
	 [Cr]	Cromo 	7,50 
	 [Mo]	Molibdeno 	1,30 
	 [V]	Vanadio 	2,75 


 

 

Tratamientos

	Distensionado, recomendado 650ºC x2h permanencia.
	Precalentamientos, ~400ºC 30 seg/mm., ~850ºC 1 min/mm., 1050ºC 30 seg/mm.
	Austenización, ver tabla.
	Tiempo de revenido, 2 horas como mínimo para espesores hasta 20 mm. y 3 min/mm para espesores superiores a 20 mm.
	Para recubrimientos CVD se requiere temple en vacío.
	Compatible con procesos PVD.
	La plasma-nitruración favorece la resistencia al desgaste, compresión y oxidación-corrosión.


 

Austenización y revenidos

	Revenido	1040ºC 	1070ºC 	1120ºC 
	 ↓ [ºC]	[HRc] 	[HRc] 	[HRc] 
	 510	58 	61 	62 
	 520	58 	60 	62 
	 540	57 	58 	61 
	 550	55 	57 	60 
	 565	52 	54 	57 
	 Austenización	40'+30"/mm. 	35'+30"/mm. 	30'+30"/mm. 
	Nº revenidos	x(2-3)	x(3)	x(3)


 

Descargas

Ficha técnica y medidas

 
 
                  


               


            


         







	

				


			

				

					

						

							

							

							

								

									Materiales

	  Frios 
	  Calientes 
	  Rápidos /HSS 
	  Z-Grades 
	  Pulvimetalúrgicos CPM 
	  Inoxidables 
	  Bronce-Aluminio 




								

									Tratamientos & Servicios

	  Tratamientos térmicos 
	  Nitruración iónica 
	  Recubrimientos CVD 
	  Laboratorio metalográfico 




								

									Aplicaciones

	  Hotstamping 




								

									

								


							


						


						

							

     

tel (+34) 948 564855

	
Pol Sargaiz, B3-B9
E-31840 Uharte-Araquil
Navarra


	
correo.e
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Guardar
Preferencias de usuario para Cookies
Usamos cookies para brindar una experiencia adecuada en la navegación, recordando tus preferencias y visitas repetidas. Al hacer clic en "Aceptar", aceptas el uso de TODAS las cookies.
Aceptar todas
Rechazar

Funcionales
Cookies necesarias para el uso del sitio.
cromova.es
cookiesck
Accept
Decline




