


TRABAJO EN CALIENTE

WP5V / DM3X / DM55Co

® vida de la herramienta Resistencia al envejecimiento por calor
DM50 / CPM" 9V / CMV LOK
Aceros tratados a 1480 N/mm2 sometidos durante 1000 horas
NE 1800 |— a550°C y ensayados en caliente e
L - _ S
grupo de maximo rendimiento > 1600
1400
1200
N 1000
El hecho de operar a temperaturas elevadas implica
el hecho en el que las herramientas deben soportar 800
ademas de un desgaste abrasivo-erosivo, esfuerzos 600
de fluencia en caliente, deformacion por esfuerzo, 400
tensiones elasticas-térmicas, fatiga termica
(agrietamiento), acritud en caliente, en suma, la 200
degeneracion de todas las propiedades fisicas de los
materiales. | [ | I I
WP5V DM3X CMVLOK CPM 1V DM55Co DM50 CPM 9V WP5V DM3X CPM9V DM55Co CMV LOK DM50
H13 H19 H13 H19

Los procesos industriales actuales exigen que las
diferentes operaciones realicen con éxito la mision . : . I ;
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encomendada, en condiciones de utilizacion precisa Resistencia a Ia fatiga térmica

durante un tiempo determinado y cuando sea requerido. s al agrietamiento = 40 haliato sobre herammiehtas
Esta elevada fiabilidad impone la prescripcion de 3 £ ‘yfgtﬁggﬁgmﬁgﬁcr;’gedggggg
aceros con maximas propiedades fisicas. x Z35
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La industria funciona en base a planificacion, < o 25
programacion y presupuesto, planificar es prever y @ 20
decidir por anticipado lo que se debe hacer y los )
medios en alcanzar los objetivos. ° 15
10
L, L L, . WP5V CPM9V DM3X CPM1V CMVLOK DM55Co DMS50 5
La relacion beneficio/inversion obliga hoy ante la gran H13 H19
competencia a transformarla en eficacia/coste Un ciclo consiste en sumergir el material a ensayo de fatiga térmica
: durante 4 seg. en plomo fundido a temperatura de 670°C, después
2 seg. en agua a 60°C y dejar enfriar en aire durante 8 seg. Como WPSV  CPM1V DMS5Co CMVLOK CPMOV  DMS0  DM3X
criterio se toma fisuracién con una profundidad de 0,8 mm. H13 H19
La rentabilidad economica es alcanzada con estos
materiales que retrasan el 80% de destruccioén de las
herramientas por grietas térmicas y con tratamientos ) ) )
térmicos adecuados el 15% de grietas por tensiones. Resistencia al desgaste abrasivo Resistencia en caliente N/mm?
B 24 ensayo de cilindros cruzados 500°C 550°C 600°C
. . o
Un buen acabado de las herramientas, permite un 2 20 1000 850 700
incremento de vida de las mismas superior al 20% en = 1060 915 715
gran parte de los casos. 16
12 1160 1040 900
. 1400 1360 1100
Todos los aceros expuestos en esta documentacion 8 1100 950 800
pueden ser nitrurados por cualquier medio. 4
WP5V DM3X CMVLOK CPM 1V DM55Co DM50 CPM 9V
H13 H19
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Durezas de revenido HRc Conductividad térmica W/m °C a 350°C

material | temple revenido °C

DMs0__| 1150 | 55 54.] 54 | 534 52| 48 | 46|
P 1v | 1005 | 50 57.] 56 | 55] 50 - | |

Es la velocidad de
transmision del calor
a través del material
por conduccién

W/m °C a 350°C

550 600 650 700
Temperatura °C






